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Metergewichtsregelung über S7-1200

Produktinformation

Merkmale der Metergewichtsregelung

Verteilte Systemkomponenten

Ansteuerung von Extruder undAbzug

Produktionssteuerung - MES/BDE
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Steuerung mit 7" Touch Screen , color

Trichterwaage mit Durchsatzregler GP2408

Laufrad mit Inkrementalzähler für die
Geschwindigkeitsmessung

Frequenzumrichter 0...10V

Motorpotentiometer

Auf- /Ab- Eingänge

Profibus DP

Profinet

Erfassung Produktionslänge, Produktionszeit,
Materialverbrauch

Trenddarstellung der Qualität

Eingabe einer Gut-/ Schlecht- Bewertung

Anbindung an Leitrechner

Funktionen

Die Metergewichtsregelung ist zentraler Bestandteil einer

Extrusionslinie zur qualitätsgerechten Produktion von

Blasfolie. Schwankungen der Foliendicke bedingt durch

Veränderung des Extruderdurchsatzes werden durch die

Korrektur der Schneckendrehzahl stetig kompensiert.

Die Messung des Durchsatzes erfolgt über die Trichter-

waage BTW mit der passenden Elektronik GP2408, die über

eine serielle Schnittstelle mit der Simatic S7-1200 kom-

muniziert. Das Laufrad am Abzug stellt die Geschwindigkeit

für die Metergewichtsberechnung zur Verfügung.

Die aus den Prozeßwerten abgeleiteten Größen wie Menge,

Länge oder Zeit lassen sich für die Steuerung der Produktion

oder die betriebswirtschaftliche Auswertung heranziehen.

Die Flexibilität der SPS-Progarmmierung ermöglicht die

Umsetzung von kundenspezifischen Wünschen. Die Ver-

netzung derAnlagen macht die Produktion transparenter.
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Trichterwaagen mit Durchsatzerfassung Geschwindigkeitsmessung

Produktionsübersicht

Eigenschaften der Trichterwaage

Eigenschaften der Steuerung
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Auftragsübersicht aller Linien

Betriebszustand

Materialverbrauch

Produzierte Länge

Restzeit

Durchsatz

Geschwindigkeit

Metergewicht
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Feststehende Waageneinheit

Hohe Überlastsicherheit

RobusteAusführung

Prozessdaten und Diagnose an der Elektronik GP2408

Kalibrierung und Überprüfung direkt an der Waage

· Einfache Menüführung

Arbeitspunktvorgabe als Wert oder mit Auf/Ab

Wahl der Betriebszustände: Hand, Rampe, Auto

BDE mit Eingabe der Auftragsdaten

Eingabe der Qualitätsbewertung: Gut/ Schlecht

Darstellung des Produktionsfortschritts

Prozessbeobachtung über Trendanzeige

Alarmübersicht und Meldungen

Alarmbehandlung individuell gestaltbar

Bereitstellung aller Prozesswerte für Leitrechner/
ggf. mit Anbindung an das Internet

Sprachumschaltung

Erweiterung von Funktionen, Auswertung und
Bedienung auf Kundenwunsch
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Bedienung


